BEHRINGER

Gesamtprogramm

Hochleistungssagen fur die Stahl- und Metallindustrie

BEHRINGER




Perfektion aus Tradition
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Christian Behringer und Rolf Behringer
leiten das Unternehmen inzwischen
in dritter Generation.

Innovative Sagetechnologie -

lhr sicherer Invest

Ob Werkstattmodell oder High-End-
Sagen fir die Industrie - unser
Anspruch ist der ,Schritt voraus”

bei Hochleistung und Prazision. Wir
stehen im engen Kontakt mit fiih-
renden Werkzeug-Herstellern und
Forschungseinrichtungen und suchen
kontinuierlich neue Herausforderun-
gen in Tests mit Stahl, Aluminium und
Sonderlegierungen sowie praxisnahen
Versuchen mit Kundenmaterialien.

Im harten Wettbewerb schaffen wir so
unseren Kunden einen klaren Vorteil
durch innovative Sagetechnologie, die
sich vom ersten Tag an amortisiert.

Wir sind BEHRINGER -

mit Leidenschaft

Der Biss jedes Einzelnen im Team
bringt uns nach vorne. Ein qualifizier-
ter Stab von Ingenieuren und Techni-
kern sorgt standig fir konsequente

Pflege und Weiterentwicklung der
Produkte. Sie entwickeln, konstru-
ieren und fertigen unsere High-
Performance-Maschinen - engagiert
und losungsorientiert.

Made by BEHRINGER -

Made in Germany

.Vom flussigen Eisen bis zum ferti-
gen Produkt”: GroBe Fertigungstiefe,
hochwertige Bearbeitungszentren,
neuste Fertigungsmethoden und ein
durchgangiges Qualitatsmanagement
sichern den hohen Standard unserer
Produkte in allen Fertigungsstufen.
Unsere eigene hochmoderne Giel3erei
sowie die langjahrige Fachkompetenz
in Grau- und Spharoguss garantiert
dabei die Premiumqualitat unserer
Gusskomponenten. Das Ergebnis:
Stabilitat und solide Bauweise fir
hochste Leistung, Schnittgenauigkeit,
hohe Werkzeugstandzeiten und lange
Lebensdauer jeder Original BEHRINGER.

Perfektion aus Tradition
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Perfektion aus Tradition

Die Leidenschaft fur den Sageprozess ist das,
was uns als Kompetenz- und Technologie-
fuhrer fir Band- und Kreissagen antreibt.

EN 150 9001

ISO 2001

DIN EN 50 9001
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Kundenorientierte Sagekonzepte Wir sind in der Nahe - auch global
Wir wissen genau, was unsere Kunden Wir sind da, wo unsere Kunden produ-
in Sachen Sagen brauchen. zieren - national und international. Mit
Wir verstehen ihre Bediirfnisse und unseren Niederlassungen in Deutsch-
stehen im standigen Dialog mit ihnen. land, Frankreich, den USA und China -
und mit weltweit Uber 40 Vertretungen.
Individualitat ist unsere Starke Damit setzen wir unseren Maf3stab von
Speziell bei kundenspezifischen praktizierter Kundennahe.
Losungen im Bereich der Material-
handhabung ist BEHRINGER der Wir kennen die Markte, die Branchen
kompetente Ansprechpartner. Wir und deren Anforderungen.
beraten personlich und individuell Ein gut ausgebautes Netz an Service-
und Ubernehmen auf Wunsch das Mitarbeitern und -Partnern sichert
komplette Projektmanagement. den ziigigen After-Sales-Support in
Hersteller-Qualitat. Ein umfassendes
Die Modularitat unserer Sagen bietet Ersatzteillager und die eigene Ferti-
die 100 %ige Losung aus einem Bau- gung garantieren eine schnelle und vor
kasten und sorgt damit fur sicheres allem sichere Ersatzteilversorgung -

Handling schwerer Teile. auch fiir Sagen, die seit tber 30 Jahren

zuverlassig ihren Dienst tun.




4 Halbautomaten Halbautomaten 5

Halbautomaten
fur den Einzelschnitt

Die wirtschaftliche

Kombination aus hoher
Schnittleistung und

einfachem Handling. :

Ein durchdachtes
Maschinenkonzept

B Gut zuganglich
B Sichere Materialspannung
B Universell einsetzbar

Vielfaltige Einsatzgebiete

Stahlhandel/Stahlbau

Metallbau

Maschinenbau

Luft- und Raumfahrtindustrie
Automobil- und Zulieferindustrie
Schmiedeindustrie

Werkzeug- und Formenbau

BEHRINGER HBP430

Technische Daten

Typ Schnittbereich
90° rund 90° flach B x H

HBE320-523 320 520 x 320
HBP430 430 430 x 430
HBP530 530 700 x 530
HBP530-1104 530 1100 x 500
HBP610 610 610x 610
HBP800 800 800 x 800
HBP1000 1000 1000 x 1000

Alle Angaben in mm

BEHRINGER HBE320-523



Vollautomaten HBE Baureihe Vollautomaten HBE Baureihe 7

Vollautomaten
fur vielseitigen Einsatz

Erledigt Serienschnitte schnell und prazise.
Bringt hochste Effizienz in allen Metallbranchen.

Stabile Gusskonstruktion Einfache und sichere

und Saulenfihrung Bedienung

B Hohe Stabilitat B Guter Zugang zur Maschine
B Enge Schnitttoleranzen B Anwenderfreundliche

B Exakte Abschnittlange NC-Steuerung

B Enorme Leistungsfahigkeit

B Zuverldssiger Betrieb

B Energieeffizient

B Kompakt

BEHRINGER HBE663A Performance

Technische Daten

Typ Schnittbereich Nachschublinge
90° rund 90° flach B x H G
HBE261A Dynamic 260 300 x 260 640
HBE321A Dynamic 320 350 x 320 640
HBE411A Dynamic 410 510 x 410 640
HBE511A Dynamic 510 510 x 510 640
HBE663A Performance 660 710 x 660 540 ] 1500 | 3000
HBEB860A Performance 860 860 x 860 500
HBE1060A Performance 1060 1060 x 1060 500

Alle Angaben in mm

BEHRINGER HBE411A Dynamic



8 Vollautomaten HBM Baureihe

HBM Abschnittsortierung (Option)

BEHRINGER

Die Schnellsten -
auch bei hartesten Jobs

Fur hochste Anforderungen. Ideal bei hohen
Stuckzahlen und besonders harten Stahlen.

Aluminium, NE-Metalle, schwer zer-

spanbare Materialien - Sie kriegen
nahezu alles klein. Noch einfacher.
Noch praziser. Und vor allem noch
schneller.

Die HBM meistert auch gréfite Spane-
mengen. Profitieren Sie von der Leis-
tungskraft und Flexibilitat dieser Hoch-
leistungsbandsagen.

BEHRINGER HBMA440A

Geschaffen fir den
Heavy-Duty Einsatz

B Beste Verarbeitungsqualitat

B Uberragende Geschwindigkeit

B Hohe Lebensdauer

B Prozesssicheres
Materialhandling

Sagt nahezu
jeden Stahl

B Werkzeugstahle

B Rostfreie Stahle

B Hitze-/Saureresistente Stahle
B Hoch legierte Stahle

B Alle Bau- und Kohlenstoffstahle

Auch far Aluminium
die richtige Losung

B Spezielle Variante fir den
Aluminiumbereich

B Hochste Schnittgeschwindigkeit

W Effektive Spaneentsorgung

Mannarme Produktion

B [n unterschiedlichen Automati-
sierungsstufen lieferbar, z.B.
mit Magazin, Abschnittgreifer,
Markiereinheit, etc.

Technische Daten

Vollautomaten HBM Baureihe

Typ Schnittbereich
90° rund 90° flach B x H

HBM440A 440 440 x 440
HBM540A 540 630 x 540
HBMS800A 800 800 x 800
HBM800-1201A 800 1.200 x 800
HBM440ALU 440 440 x 440
HBM540ALU 540 630 x 540
HBMS8O0OALU 800 800 x 800
HBM800-1201ALU 800 1.200 x 800
HBM440A-PC-E 440 440 x 440
HBM540A-PC-E 540 630 x 540

Nachschub-
lange
Einfachhub
600
500
600
600
600
500
600
600

600

500

Alle Angaben in mm

9



Gehrungsbandsagen Gehrungsbandsagen 11

Gehrungsbandsagen -
universell und flexibel

Geschaffen fir Gehrungsschnitte und
Profile in Stahl. Uberzeugend bei Leistung
und im Schnittbereich.

Prazision bei jedem Schnitt

|“. . o« o NN - : ; B Hohe Positioniergenauigkeit bei Links-/Rechts-Gehrungen
| 1 B Auch fir grofe Schnittbreiten

BEHRINGER

—

Erfreulich vielseitig

B Hochflexible, leicht bedienbare Winkelverstellung
B Problemlose Anpassung an individuelle Anforderungen
B Kundenindividuelle Automatisierungslosungen

fur einfaches Materialhandling

Technische Daten

Typ Schnittbereich Gehrung rechts Gehrung links
90° rund 90° flach B x H 45° flach Bx H 45° flach Bx H 30° flach B x H
HBP263G 260 400 x 260 - 260 x 260 150 x 150
HBP260-403G 260 400 x 260 200 x 260 260 x 260 150 x 150
HBP313G 310 520 x 310 - 350 x 310 230 x 300
HBP310-5236G 310 520 x 310 260 x 310 350 x 310 230 x 300
HBP410-723G 410 700 x 400 450 x 380 450 x 400 300 x 300
HBP410-923G 410 900 x 400 600 x 380 600 x 400 400 x 300
HBP510-723G 510 700 x 500 450 x 500 450 x 500 300 x 400
HBP510-923G 510 900 x 500 600 x 500 600 x 500 400 x 400
BEHRINGER HBP410-923G HBP510-12086 510 1200 x 510 810 x 510 810 x 510 510 x 510
HBP800-1304G 800 1300 x 750 800 x 600 800 x 600 -

Alle Angaben in mm



12 Gehrungsautomaten Gehrungsautomaten 13

Die Spezialisten fur
den Stahl- und Metallbau

BEHRINGER
BEMRINGER

Entwickelt fiir automatische
Gehrungsschnitte links und rechts.

Prazise Winkel garantiert

B Besonders leistungsfahig durch NC-Winkelverstellung

B Hohe Positioniergenauigkeit mit NC-Langenmesseinrichtung
B Grofle Nachschubldange schon im Einzelhub

B Sichere Biindelschnitte mit Paketspanneinrichtung (Option)

BEHRINGER HBP310-523GA

Technische Daten

Typ Schnittbereich Gehrung links Gehrung rechts Nachschublinge
90° rund 90° vierkant Bx H |  90° flach B x H 45° rund 45° vierkant Bx H | 45° flach Bx H 30° rund 30° vierkant BxH | 30°flach Bx H 45° rund 45° vierkant Bx H | 45° flach B x H Einschubfach
HBE320-523GA 320 320 x 320 520 x 320 320 320 x 320 390 x 320 200 200 x 200 200 x 320 320 320 x 320 330 x 320 3000
HBP410-723GA 410 400 x 400 620 x 400 410 400 x 400 450 x 400 300 300 x 300 300 x 300 380 380 x 380 450 x 380 3000
HBP410-923GA 410 400 x 400 820 x 400 410 400 x 400 600 x 400 300 300 x 300 400 x 300 380 380 x 380 600 x 380 3000
HBP510-723GA 510 500 x 500 620 x 500 450 450 x 450 450 x 500 300 300 x 300 300 x 400 450 450 x 450 450 x 500 3000
HBP510-923GA 510 500 x 500 820 x 500 510 500 x 500 600 x 500 400 400 x 400 400 x 400 480 500 x 500 600 x 500 3000
HBP510-1208GA 510 510 x 510 1200 x 510 510 510 x 510 810 x 510 510 510 x 510 510 x 510 510 510 x 510 810 x 510 3000

Alle Angaben in mm



14 Groflbandsagen Groflbandsagen 15

Die Starken fur schwere Brocken

Power pur - unsere starken Losungen fur grof3e und schwere
Werkstucke. Zuverlassig, prazise und extrem robust.

Optimal, wenn’'s Grofles Maschinen-Varianten
richtig hart kommt Einsatzspektrum nach Bedarf
B Besonders stabile Bauweise B Schwere, grofle Schmiedeteile B Maschinen mit Rollenbahnen:
B Extrem belastbar, bis 100 Tonnen B Schiffskurbelwellen Werkstiicke werden auf schweren
B AuBerst langlebig B Wellen fir Turbinen Rollenbahnen befdrdert
B Unanfallig gegen Stérungen B GroBwerkzeuge B Tisch-Variante: Tisch wird mit

B Metallblocke, etc. Werkstiick durch feststehendes

Sdgeportal gefahren
B Gantry-Bauweise: Sdgerahmen

fahrt Gber das fixierte Werkstlick TECh n ische Daten
Typ Schnittbereich Spannbreite Tischgrofie Verfahrweg
90° rund | 90°vierkantBxH | 90°flach BxH minimal LxB des Portals
HBP1100 GANTRY 1100 1100 x 1100 1100 x 1100 100 6500 x 1200 5000
BEHRINGER . : HBP1100-1500 GANTRY 1100 1100 x 1100 1500 x 1100 400 6500 x 1200 5000
HBP2100 GANTRY ‘ 2 . HBP1100-1800 GANTRY 1100 1100 x 1100 1800 x 1100 400 6500 x 1500 5000
HBP1100-2100 GANTRY 1100 1100 x 1100 2100 x 1100 500 6500 x 1800 5000
HBP1500 GANTRY 1500 1500 x 1500 1500 x 1500 400 6500 x 1200 5000
BEHRINGER HBP1500-1800 GANTRY 1500 1500 x 1500 1800 x 1500 400 6500 x 1500 5000
s HBP1500-2100 GANTRY 1500 1500 x 1500 2100 x 1500 500 6500 x 1800 5000
HBP1800 GANTRY 1800 1800 x 1800 1800 x 1800 400 6500 x 1200 5000
HBP1800-2100 GANTRY 1800 1800 x 1800 2100 x 1800 500 6500 x 1800 5000
HBP2100 GANTRY 2100 2100 x 2100 2100 x 2100 500 6500 x 1800 5000
Typ Schnittbereich Spannbreite | TischgréBe | Verfahrweg Nai;’:‘;Tb-
90° rund | 90°vierkant Bx H | 90° flach B x H minimal LxB des Tisches Einfachhub
HBP1100 1100 1100 x 1100 1100 x 1100 100 - - -
HBP1100-1500 1100 1100 x 1100 1500 x 1100 300 - - -
HBP1100-1800 1100 1100 x 1100 1800 x 1100 400 - - -
HBP1100-2100 1100 1100 x 1100 2100 x 1100 500 - - -
HBP1500 1500 1500 x 1500 1500 x 1500 300 - - -
HBP1100A 1100 1100 x 1100 1100 x 1100 100 - - 400
HBP1100-1500A 1100 1100 x 1100 1500 x 1100 300 - - 400
HBP1500A 1500 1500 x 1500 1500 x 1500 300 - - 400
HBP1100T 1100 1100 x 1100 1100 x 1100 100 3000 x 1200 2000 -
HBP1100-1500T 1100 1100 x 1100 1500 x 1100 400 3000 x 1200 2000 -
HBP1100-1800T 1100 1100 x 1100 1800 x 1100 400 3000 x 1500 2000 -
HBP1500T 1500 1500 x 1500 1500 x 1500 400 3000 x 1200 2000 -
HBP1500-1800T 1500 1500 x 1500 1800 x 1500 400 3000 x 1500 2000 -

Alle Angaben in mm




16 LPS Langschnittplattenbandsagen LPS Langschnittplattenbandsagen 17

Die Vertikalen fur
perfekten Langschnitt

Die neue Prazision beim Langsteilen von
Platten und Blocken. Gefragt im Stahlhandel
sowie im Werkzeug- und Formenbau.

Prazision bei jedem Schnitt

B Hochprazise bei Schnittlangen bis 8 m
B Geeignet fir unterschiedlichste Stahlplatten und -blocke

Ristzeit nahe Null

B Sehr einfacher, schneller Sagebandwechsel vSerienschnitte mit dem
B Kein Werkzeug erforderlich LPS Automaten

Universell einsetzbar

B Kompakte, platzsparende Bauweise
B Verschiedene Varianten fiir jeden Einsatzfall

Technische Daten

BEHRINGER

LPS-T Typ Schnittbreite | Schnitthohe | Schnittlange Typ Schnittbreite | Schnitthohe | Schnittlange
LPS-T 620 600 1270 LPS60-120-6 1200 600 6000
LPS40-2 680 400 2000 LPS120-120-3 1200 1200 3000
LPS40-3 680 400 3000 LPS120-120-4 1200 1200 4000
LPS40-4 680 400 4000 LPS100-120-6 1200 1000 6000
LPS40-6 680 400 6000 LPS40-160-3 1600 400 3000
LPS60-2 680 600 2000 LPS40-160-4 1600 400 4000
LPS60-3 680 600 3000 LPS20-160-6 1600 200 6000
LPS60-4 680 600 4000 LPS80-160-3 1600 800 3000
LPS40-120-3 1200 400 3000 LPS80-160-4 1600 800 4000
LPS40-120-4 1200 400 4000 LPS60-160-6 1600 600 6000
LPS20-120-6 1200 200 6000 LPS120-160-3 1600 1200 3000
LPS80-120-3 1200 800 3000 LPS120-160-4 1600 1200 4000
LPS80-120-4 1200 800 4000 LPS100-160-6 1600 1000 6000

Alle Angaben in mm



18 Bligelsagen / Werkstattbands&gen Blgelsagen / Werkstattbands&gen 19

Die . Klassiker"” fur jede Werkstatt Technische Daten Bligelsdgemaschinen

Py
Typ Arbeitsbereich

Tausendfach bewahrt ZuverléSSig Und FObUSt' 90° rund 45° rund 90° vierkant B x H 45° vierkant B x H 90° flach Bx H

Schwenkrahmenband- und Biigelsagemaschinen. KS221HY 220 175 210x 210 170 x 170 240 x 160
KS251HY 250 175 230 x 230 170x 170 250 x 200
KS280HY 280 180 240 x 240 160 x 160 280 x 120
KS325HY 325 210 280 x 280 200 x 200 300 x 200
KS400HY 400 250 350 x 350 240 x 240 380 x 300
Super 452 450 280 400 x 400 260 x 260 420 x 350

Alle Angaben in mm

Technische Daten Schwenkrahmenbandsagemaschinen

Typ Schnittbereich Gehrung rechts Gehrung links
90°rund | 90°flachBxH | 45°rund | 45°flachBxH | 30°rund | 30°flachBxH |45°rund | 45°flach BxH
SLB2306 240 280 x 210 185 180 x 140 15 110x 110 - -
SLB230DG 240 310 x 200 175 170 x 170 110 100 x 140 150 145 x 125
5LB230DG 240 310 x 200 175 170 170 110 100 x 140 150 145 x 125
SLB240G 260 370 x 260 260 290 x 220 180 180 x 180 - -
SLB240A 260 270 x 260 - - - - - -

Alle Angaben in mm

_ . .
BEHRINGER KS221HY Sy W ‘ Alles spricht daflr

B Einfache Bedienung,
geringer Platzbedarf

B Wartungsarm und langlebig

B Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis

Zu Hause in Handwerk
und Industrie

B Schmiedewerkstatten

B Schlossereien, Lehrwerkstatten

B Instandhaltungsbetriebe/- BEHRINGER
abteilungen SLB230DG
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Hochleistungskreissagen

Hochleistungskreissagen
fur Massenschnitte

Aggressiv und prazise: speziell fir Aluminium-
Massenschnitte oder fir Hochleistungsschnitte
in Stahl - bei BEHRINGER EISELE erhalten Sie
Immer die bestmogliche Losung.

Die Aufgabe entscheidet Uber
den Automatisierungsgrad

B Vollautomatische Kreissagen fur Geradschnitte:
fur beste Ergebnisse und hochste Leistung bei Massenschnitten
in Stahl, Aluminium und anderen NE-Metallen, Schnittbereich
rund 200 mm (Aluminium) bzw. 180 mm (Stahl)

B Multifluid-Kiihlkonzept multipliziert die von Haus aus

hohe Sageleistung durch wirkungsvolle Kombination
verschiedener Kihl- und Schmiermedien.

7\
EISELE VA-L 560
-

7\
EISELE HCS 160
N\

Technische Daten

Typ Schnittbereich Antriebs-
leistung
90° rund 90° quadrat 90° flach B x H (kW) FU
VA-L 500 E 180 155 x 155 225 x 140 20
VA-L 560 200 170x 170 300 x 150 26
VA-L 560 NC2 XL 240 205 x 205 340 x 175 26
Typ Schnittbereich Antriebs-
leistung
90° rund 90° quadrat (kW) FU
HCS 90 E 12-90 12x12-65x65 8
HCS 150 E 10 - 150 10x 10 -130x 130 15
HCS 100 20 - 105 12x12-90x90 22,5
HCS 130 20-130 20x20-110x 110 22,5
HCS 160 20-160 20 x 20 - 140 x 140 22,5
HCS 180 40 - 180 40 x 40 - 150 x 150 28

Alle Angaben in mm

Hochleistungskreissagen

21



22 Kreissagen Kreissagen 23

Kreissagen fur Stahl-
und andere Profile

Wenn flexible und universelle Schnitte in unter-
schiedlichsten Metallen gefordert sind, dann bietet
BEHRINGER EISELE in jedem Fall die passende Antwort.

Praxisgerecht
fur jeden Bedarf

B Manuelle Kreissagen fiir Schlosser,
Metallbauer und Instandhaltung:
einfach zu bedienen; Schnittbereich
rund bis 145 mm
Vollautomatische Kreissagen
mit hoher Leistung: fur beidseitige
Gehrungsschnitte; Schnittbereich
rund bis 150 mm

BEHRINGER @

Breites Anwendungs-
spektrum

B Zum Bearbeiten von Vollmaterial,

7\
E@E PSU 450 A
Rohren und Profilen

Technische Daten

Typ Schnittbereich max.
90° flach 45° flach 30° flach 90° quadrat | 45° quadrat | 30° quadrat
BxH BxH BxH 90° rund | 45° rund | 30° rund

VMS 300 120 x 75 80 x 75 60 x 75" 75 75 60" 90 90 70"

VMS 350 170 x 100 120 x 100 85 x 100" 100 95 851l 120 120 100"

VMS 370 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 120? 100 90" 130 130 105"

VMS 400 H 200 x 120 140 x 120 100 x 100" 120 120 1007 140 140 110"

VMS 370 A 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 120 100 90" 130 130 105"

VMS 400 A 200 x 120 140 x 120 100 x 100" 120 120 100" 140 140 110"

PSU 450 H 240x 70 170 x 70 120x 70 140 125 100 150 145 120

PSU 450 GS Je nach Vorrichtung

PSU 450 M 240x 70 180 x 50 120 x 50 140 125 100 150 145 120
E@E VMS 400 H PSU 450 A 220x 70 170 x 70 120x 70 140 125 100 150 145 120

e U Nur rechts Alle Angaben in mm

2 Bei Verwendung einer Zusatzbacke




BEHRINGER

Das BEHRINGER Programm

Geradschnittbandsagen
Gehrungsbandsagen
Vertikalbandsagen
Grofbandsagen
Schwenkrahmenbandségen
Bilgelsagen

Lademagazine und Entsorgungseinrichtungen

Gesamtanlagen-Konzepte

Das BEHRINGER EISELE Programm

Behringer GmbH
Maschinenfabrik und EisengieBerei

Telefax +49 (0) 70 23 /9 57 57 - 80
infoldeisele.behringer.net
www.eisele.behringer.net

B Vertikal-Kreissagen VMS Industriestrasse 23 - D-74912 Kirchardt
B Unterflur-Kreissagen PSU Telefon +49 (0) 72 66 / 207-0 3
- . Telefax +49 (0) 72 66 / 207-500 =
B Aluminium-Kreissdage-Vollautomaten VA-L . : =
info@behringer.net 2
B Stahl-Hochleistungskreissdage-Vollautomaten HCS www.behringer.net 5
B Lademagazine und Entsorgungseinrichtungen Behringer Eisele GmbH ig
B Gesamtanlagen-Konzepte Austrafe 29 - D-73235 Weilheim / Teck >
B |Integration in Gesamtprozesse Telefon +49 (0) 70 23/ 9 57 57 - 0 3




